MC-DUR PowerCoat 240

Samorozlewna zaprawa poliuretanowo - cementowy do wykonywania posadzek

przemystowych narazonych na wysokie obcigzenia mechaniczne i chemiczne

MC

Wiasciwosci produktu

+ Uktadanie przy pomocy rakli

* Samorozlewna, ptynna zaprawa, zalecana grubo$¢ 4 do 6 mm

* Wysoka odporno$¢ mechaniczna i chemiczna

* Wysoka odporno$¢ na udar i przebicia

* Odporny na media o temperaturze do 80 °C

+ Odporny na mycie wysokoci$nieniowe i lekkie czyszczenie parowe
* Wolny od rozpuszczalnikdw lotnych i zmigkczaczy

* Antyposlizgowy, regulowany stopien szorstko$ci

Zastosowanie produktu

* Przemyst spozywczy

* Przemyst metalowy i chemiczny

* Myjnie samochodowe i przepompownie paliw

» REACh - scenariusze ekspozycji: czasowy kontakt z woda, czasowa inhalacja, obrobka
* Atest PZH z dopuszczeniem do stosowania w branzy spozywcze;
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Sposob zastosowania

Przygotowanie podtoza

Patrz karta techniczna: ,Podtoze i przygotowanie podioza”. Dla
powierzchni o obcigzeniach termicznych > 60°C nie dopuszcza sie
stosowania nawierzchni z zywic epoksydowych i materiatéw
bitumicznych trwale powigzanych z podtozem.

Rowki (bruzdy) kotwiace

Aby unikng¢ odspajania sie i podnoszenia powtoki posadzkowej
(jastrychu poliuretanowo — cementowego) na jej krawedziach,
spowodowanego skurczem zaprawy nalezy nacig¢ w podtozu rowki
(bruzdy) kotwigce (gtebokos¢ i szeroko$¢ bruzd kotwigcych =
minimum podwdjna grubos¢ powtoki posadzkowej). Dotyczy to nie
tylko krawedzi zewnetrznych wszystkich odcinkéw wykonanych w
ciggu danego dnia, lecz takze krawedzi wokot wszystkich czesci
budowli, ktére przechodza przez powtoke, jak np. podpory i wpusty
w podtodze.

Gruntowanie

Podtoze nalezy zagruntowa¢ materiatem MC-DUR PowerCoat 200
— patrz karta informacji technicznych ,MC- DUR PowerCoat 200",
Swiezo zagruntowana powierzchnie nalezy przesypaé kruszywem
kwarcowym suszonym ogniowo o uziarnieniu 0,4+0,8 mm lub 0,8 -
1,2 mm.

Mieszanie

MC-DUR PowerCoat 240 sklada si¢ z czterech komponentow:
sktadnika A (bazy), skladnika B (utwardzacza), sktadnika C
(wypetniacza) oraz pigmentu MC-DUR PowerCoat Color.
Komponenty dostarczone sg w opakowaniach 0 wymaganej wadze.
Komponenty A i B nalezy wstepnie wymiesza¢ (wstrzasnag).
Pierwszym krokiem jest zmieszanie komponentu A z pigmentem az
do osiggniecia jednolitej kolorystyki. Nastepnie dodajemy
komponent B i mieszamy mieszadtem wolnoobrotowym przez ok. 1
minute po czym stopniowo dodajemy komponent proszkowy C. Do
mieszania zywicy z wypetiaczem nalezy zastosowac¢ mieszadto z
podwdjnym wirnikiem. Czas mieszania jest zalezny od temperatury
sktadnika. Dla temperatury z przedziatu 18+22°C wynosi 3 minuty.
Nanoszenie

MC-DUR PowerCoat 240 po wymieszaniu nalezy wyla¢ na podtoze
i rozprowadzi¢ rownomiernie za pomocq stalowej rakli. Najlepiej
materiat rozktada¢ warstwa w postaci pasa o szerokosci réwnej
szerokosci roboczej rakli, zaczynajac od krawedzi z wyrobiong
bruzda kotwigca. Wymieszany materiat nalezy roztozy¢ w przeciagu
maksimum 10 minut od wymieszania.

Zagtebienia po prowadnicach rakli nalezy niezwtocznie wygtadzi¢
za pomocg pacy stalowe;.

Aby dodatkowo wyrdwnaé podioze, nalezy $wiezo roztozony
materiat doktadnie przewatkowa¢ stalowym watkiem kolczastym.
Odstep czasowy pomigdzy kolejnymi, nastepujagcymi po sobie
partiami wymieszanego materiatu, a tym samym taczenie ze sobg
kolejnych paséw zaprawy na powierzchni posadzki nie moze
obywac si¢ z przerwami wigkszymi od 10 minut.

Rozitozony materiat, ktéry ma wigcej niz 10 minut nie moze byé
obrabiany powtornie watkiem kolczastym.

W  przypadku wykonywania posadzki uszorstnianej
najpozniej po 20 minutach od odpowietrzenia powitoka
powinna zosta¢ na poczatku lekko a nastepnie catkowicie i
réwnomiernie, obsypana suszonym ogniowo kruszywem. W
zaleznoSci od wymaganej antyposlizgowosci mozna
zastosowac kruszywo o uziarnieniu 0,4+0,8 mm lub 0,5+1,0
mm. Po utwardzeniu nalezy usung¢ luzne, nie zwigzane z
podtozem kruszywo powierzchnie starannie odkurzy¢ a
nastepnie  nanie$¢ warstwe zamykajaca MC-DUR
PowerCoat 200 z pigmentem (patrz karta informacji
technicznych MC-DUR PowerCoat 200). Ok. 4 cm przed
planowang linia zakoAczenia prac wykonujemy bruzde
kotwigca,

Nastepnego dnia prace zaczynamy od wykonania nowej
bruzdy kotwigcej w odlegtosci 4 cm od linii zakoriczenia prac.
Wyoblenia przyscienne

Do wykonania wyoblen przy$ciennych nalezy uzywaé
zaprawy sporzadzonej na bazie jastrychu MC-DUR
PowerCoat 280. Zmodyfikowa¢ nalezy jedynie komponent
C. Do komponentu proszkowego C o masie 24,9 kg
dodajemy 5 kg piasku o uziarnieniu 0,1-0,3 mm oraz 250 g
$rodka stabilizujgcego MC-Stelmittel TX 19. Wszystkie
komponenty proszkowe mieszamy ze sobg a nastepnie
sporzagdzamy zaprawe zgodnie z opisem akapitu
,Mieszanie”.

Wskazowki szczegotowe

Na obrébke materiatu i ostateczng jako$¢ nawierzchni duzy
wptywa ma temperatura materiatu, ale réwniez temperatura
podtoza i powietrza. Optymalna temperatura do uktadania
MC-DUR PowerCoat 240 to +15 do +25°C. Nizsze
temperatury powodujg silny wzrost lepkosci co utrudnia
ukfadanie jastrychu. Niskie temperatury spowalniajg tez
tempo wigzania a tym samym mozliwo$¢ obcigzania
posadzki. Wyzsze temperatury znacznie przyspieszajg
wigzanie i skracajg czas przydatnosci materiatu do obrobki.
Utrudnia to wtaciwe wygtadzenie powierzchni oraz taczenie
kolejnych paséw materiatu i zmusza wykonawce do
uwzglednienia tego w procesie planowania prac. Zuzycie
materiatu, czas obrébki, odporno$¢ na chodzenie oraz
obcigzenia sg uzaleznione od temperatury powietrza oraz
rodzaju obiektu. Patrz karta techniczna: ,Obrébka Zywic
reaktywnych”.

W  przypadku stosowania materiatbw o okre$lonych
odcieniach  kolorystycznych nalezy stosowa¢ sie do
wskazéwek zawartych w rozdziale ,Obrébka zywic
reaktywnych”.

Pod wplywem obcigzenia chemicznego i oddziatywania
Swiatta moga wystapi¢ zmiany w odcieniu barwy, ktére z
reguty nie wptywajg na chemiczne i mechaniczne walory
uzytkowe warstw posadzkowych. Powierzchnie obcigzone
chemicznie lub mechanicznie nalezy traktowac¢ ze szczegoing
uwagaq i poddawac je statej kontroli.
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Wiasciwosci techniczne produktu MC-DUR Powercoat 240

Parametr Jednostka miary Wartos¢ Uwagi
Proporcje mieszania wagowo 2,5:26 wypetniacz (A) : utwardzacz (B)
15,1:0,15 wypetniacz (C) : pigment

Gestos¢ glem? ok. 2,0 -
Zakres grubosci warstw mm 4do6 -
Czas obrébki min. ok. 15 przy 20°C i 50% wilgotno$¢ wzgl. powietrza
Mozliwos¢ chodzenia godziny ok. 8 przy 20°C i 50% wilgotno$¢ wzgl. powietrza
Petne obcigzenie h 24 przy 20°C i 50% wilgotno$¢ wzgl. powietrza
Warunki obrébki °C 210-<30 temp. powietrza i podioza

% <85 wilgotno$¢ wzgledna powietrza

K 3 powyzej punktu rosy
Zuzycie kg/m¥mm 2,0
Charakterystyka produktu MC-DUR Powercoat 240
Srodek do czyszczenia narzedzi MC-Reinigungsmittel PU
Kolory standardowe zielony, szary, bezowy, czerwony
Rozporzadzenie 2004/42 RL 2004/42/EG: All/j (500 g/l) < 500 g/l VOC
(Dyrektywa Decopaint)
Utylizacja Nalezy doktadnie oprézniaC pojemniki, przestrzegajac w tym wzgledzie informacji w

sprawie opakowan. Na zyczenie wysytamy informacje pt. ,Koncepcja firmy MC w
sprawie utylizacji catkowicie opréznionych opakowan transportowych i handlowych”.

Sktadowanie Okoto 9 miesiecy przy sktadowaniu w oryginalnie zamknietych pojemnikach, w
chtodnych i suchych w warunkach (ponizej 20°C). Sktadnik ptynny chroni¢ przed
mrozem!

Sposadb dostawy Sktadnik A (baza): kanister 2,5 kg

Skfadnik B (utwardzacz): kanister 2,6 kg
Skfadnik C (wypetniacz): worek 15,1 kg
Pigment: woreczek 150 g (20 szt. w kartonie)

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
Prosimy o przestrzeganie wskazéwek wykonawczych oraz uwag dotyczacych bezpieczenstwa obrébki, umieszczonych na etykietach pojemnikéw oraz w kartach bezpieczerstwa

Uwaga! Wszelkie informacije zawarte w niniejszej karcie oparte sa na naszym do$wiadczeniu i najlepszej wiedzy, jednakze nie moga by¢ traktowane jako prawnie wigzace. Nalezy bezwzglednie
kazdorazowo stosowa¢ sie do prawodawstwa miejscowego, w zakresie przeznaczenia oraz zastosowania w obiektach budowlanych. Przy spetnieniu powyzszych wymogéw odpowiadamy za
poprawno$¢ przekazanych informacji w ramach naszych Ogélnych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Ptatnosci. Wszelkie doradztwo ze strony naszych Wspdtpracownikéw, odbiegajace od tresci
naszych kart technicznych, jest wigzace jedynie w przypadku pisemnego ich potwierdzenia. W kazdym przypadku nalezy stosowac sie do ogdlnie obowiazujacych zasad sztuki budowlanej.

Wydanie 04/22. Niniejszy druk zostat aktualizowany pod wzgledem technicznym. Uniewaznia si¢ dotychczasowe wydania i nie wolno ich stosowa¢. W przypadku wydania nowej karty,
zaktualizowanej pod wzgledem technicznym, wydanie niniejsze traci waznos¢.
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